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ITECE INDUSTRIA E COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS AGRICOLAS LTDA

RITECE

MOTOR 2 TEMPOS

O motor de dois tempos destaca-se pela simplicidade construtiva e pela elevada poténcia
especifica que consegue desenvolver. O ciclo de dois tempos realiza todo 0 processo com uma
volta do virabrequim. Essa € a razéo pela qual se obtém poténcias especificas mais altas que
as do motor de quatro tempos. Ele realiza as quatro fases do ciclo Otto - admisséo, compressao,
expansao e escape - em apenas dois movimentos do pistdo, produzindo trabalho em cada uma
das voltas do virabrequim (que da duas voltas). A distribuicdo deste tipo de motor € muito simples,
ja que ndo necessita de valvulas convencionais e utiliza um mecanismo automético com portas
gue comunicam o cilindro com o carter e com o exterior, ja que o proprio pistdo se encarrega de
obturar e descobrir essas portas, alternadamente. O cérter, que aloja o virabrequim, também
possui funcdes decisivas na admissao, pois a porta que permite a entrada da mistura de gasolina
e ar conecta-se com ele passando pela parte inferior do cilindro. A mistura passa ao cilindro pela
porta de transferéncia, onde é comprimida pelo pistdo. Este, além disso, encarrega-se de abrir e
fechar os orificios de admisséo e escape.

Compressao/Admissao

O pistdo esta subindo e estd comprimindo a mistura que ja estd na camara de combustdo
(Tempo de Compressao) e, nesta posicao, o proprio pistdo abre a janela de admissdo permitindo
gue a mistura ar/gasolina/dleo 2 tempos que vem do carburador penetre no carter, onde se formou
vacuo com a subida do pistdo (Tempo de Admissao).

Combustdo/Escape

O pistdo chega ao maximo de seu curso superior, e nesta posi¢cao (Ponto Morto Superior) a vela
solta uma fagulha. A mistura comprimida na camara comeca sua combustdo, impulsionando o
pistdo para baixo (Tempo de Combustédo). Quando o pistdo libera a janela de escape, os gases
gueimados, em expansdo, comecam a sair da camara indo para o escapamento (Tempo de
Escape). Finalmente os gases queimados que ainda ndo foram expulsos, sdo empurrados por
parte da mistura combustivel que vem do carter, passando por dutos de transferéncia nas laterais
do cilindro.

Vela

Camara

Pistao

Biela
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SISTEMA DE CORTE

Sua motosserra s alcancara o maximo de seu rendimento se sua corrente, sua barra e
seu rolete / pinhdo também tiverem um 6timo rendimento.

O bom trabalho de seu equipamento, portanto, depende principalmente da boa performance
de seu conjunto de corte.

Para tanto, € fundamental usa-lo corretamente e realizar sempre uma manutencdo adequada
e constante.

Grande parte dos problemas esté relacionada a manutencao inadequada, principalmente
no que se refere a afiacdo, lubrificacdo e tensionamento incorretos, além da falta de limpeza
dos filtros, manutencéo da rebarba dos sabres e do corte de materiais que ndo sejam madeira.

ENTRADA DA CORRENTE CANALETA
TRILHOS

RN
N AN

FURO PARA
LUBRIFICACAO

/ CORPO DA BARRA \

PARTE TRASEIRA PONTA DURA




SABRES

A funcdo da barra ou sabre € guiar a corrente de corte, infelizmente algumas barras terminam
sendo utilizadas como alavancas, bigornas ou cunhas.

Para compreender o que provoca a falha de uma barra, veremos o0 que sdo as mesmas e como
devem ser mantidas.

As barras com ponta sélida sdo melhores em condi¢cdes adversas, se desgastam rapidamente
quando a ponta é utilizada excessivamente.

As barras geralmente falham devido a uma inadequada manutencao da corrente, pouca tensao
da corrente, falta de lubrificacdo nos trilhos e ainda falta de lubrificacdo na ponta pelo abuso ao
levantar-se a empunhadura da motosserra para derrubar uma arvore.

Uma vez que a corrente deixa de cortar com o mesmo vigor de quando nova, a tendéncia natura
€ a de empurrar para baixo e forcar a corrente a cortar, isso converte a barra em uma alavanca.

A fricccdo somada a pressao fazem com que os trilhos da barra se queimem, se desgastem de
forma irregular e ou se separem.

Por outro lado se as guias de profundidade forem rebaixadas demais, converterao a barra em

uma bigorna, as bases dos cortadores se chocam na corrente e produzem lascas e rupturas nos
trilhos, isso poderia dar ao operador a falsa impressao de que a barra € fragil ou defeituosa, mas
o problema é a forma em como a corrente foi limada.

Recomendac¢des para o maximo rendimento do conjunto de corte, Sabre, Corrente e Pinhao
Evite o desgaste unilateral do sabre. Sempre que a corrente for afiada, inverta o sabre.

Limpe também, regularmente, o furo de entrada do 6leo e a ranhura do sabre para melhor
lubrificacdo da corrente. Rebarbar o sabre quando necessario

VISTA LATERAL DE PADROES DE DESGASTE DA BARRA

Guia da barra golpeada
por corrente

e
T cccacccccamam—-="

ot SURNE SR A4 T

" Ponta queimada/lascada
Esses padrdes de desgaste podem aparecer em  Barra ponta-pinhao:
qualquer lugar da barra se persistirem condigges de 72" 20erta e auebra dorolamento I

guias de profundidade altas ou baixas. Lubrificagdo deficiente; Uso excessivo da ponta,

+ Guias de profundidade descalibradas.

————

-

Arqueamentos, torgoes e/ t

ou fendas causadas por Trilho de barra golpeado
carga lateral e/ou por por corrente frouxa
compressoes




SABRES

SABRE GOLD

—
@MV@'

Produzidos em chapa uUnica de aco de alta liga, cortados a laser, com revestimento especial na

ponta e tratamento extra na borda.

INTERTEL

Produzidos em chapas de aco especial, sobrepostas e soldadas por projecdo, com uma

SABRE PONTA ROLANTE

estrela/engrenagem especial na ponta e tratamento extra da borda.

PONTA BORDA TRASEIRA
> e
H B 4
3

Os Sabres Itecé
possuem ponta Dura

Ranhura
.050/1,3-.058/1,5-.063/1,6

1 - PONTA TRATADA COM STELLITE;

2 - BORDA COM TRATAMENTO ESPECIAL;

3 - OBLONGO ONDE ENCAIXA PRISIONEIRO;

4 - FURO ONDE ENCAIXA ESTICADOR DE CORRENTE;
5 - FURO DE LUBRIFICACAO DO OLEO;

Cuidados para manutencao:

Virar sabre
Diariamente

Limar bordas
Diariamente

Verificar 6leo
Antes de usar

Limpar canaleta
Depois de usar

Limpar furo 6leo
Frequentemente

Oblongo largo
Stihl, Efco
Oblongo estreito
Husqvarna

Testar lubrificagdo Esticar corrente

Diariamente

Frequentemente

e

£l




Diagnostico de sabres:
Rebarba nos trilhos

f

T rilho fino

T rilhos fec hados

T rilho do sabre desnivelado

Areas azuis no sabre

Quebra de parte do metal duro

Falha no trilho no nariz

Causa Resultado Solugao

Pressdo de c orte na Lateral externa pode sofrer Remova a rebarba
borda dos trilhos do lascamento se as rebarbas ndo forem usando uma lima
sabre. removidas. chata

Causa Resultado Solugao
Corrente com muito uso ou T rilho fino emum dos lados ou em

gastou elo de impulso, corrente  ambos os lados do sabre. Ha Substitua o
inc lina dentro do canal do sabre. desgaste dentro do canal do sabre
Corta torto. sabre.

Causa Resultado Solugao

Sabre foi prensado no corte

ou forgado na retirada do A corrente prende. Substitua o sabre.
corte.
Causa Resultado Solugao

T rilho desnivelado. A corrente pende para

?glftg?j%rlgs(,:?::egi oYU |um lado. N&o corta reto. Corregao gera E:tt))rs:tua °
gos. canal raso.
Causa Resultado Solugao

Area de atrito fic a azul
e perde a dureza pela
friccdo e c alor, gerando
desgaste e trinc as.

As areas azuis podem
aparecer e um ou nos
dois lados dos trilhos.

Areas prensadas ou fec hadas no
canal do sabre na hora do corte.
Corrente sem fio, falta de lubrificagao,
corrente muito solta. Fricgdo entre elo
de agdo e o trilho gera aquec imento e
deixa o trilho azul.

Revisar a Corrente
e a afiagdo, pode
ser necessario
substituir o sabre

Causa Resultado Solugao

Uso s6 da ponta, c orte em posig do Quebra de Verific ar as condigdes de
inadequada, elos de agao foram pedacos do metal trabalho e/ou substituir o
forcados para os lados. duro sabre.

Causa Resultado Solugao

A lateral foi forgada excessivamente devido a um T rilhos abertos
ac idente de operagdo ou uso como alavanca para na regido da
retirada de um corte muito apertado. ponta

Substitua o
sabre




CORRENTES

As correntes requerem uma rotina de manutencao, os ajustes dos angulos de corte e guias
de profundidade, devem ser feitas para uma manutencao apropriada da corrente, uma coisa
sem a outra ndo surtira um efeito positivo, existe uma grande diferenca entre limar e afiar
uma corrente.

Muitas falhas das correntes de motosserras estao relacionadas diretamente com uma
manutenc¢ao inadequada da corrente.

Antigamente as motosserras tinham além de uma poténcia maior uma velocidade maior,

isso facilitava o uso pelo operador, hoje as motosserras estdo cada vez menores, CoOm menos
poténcia e com forca limitada, isto requer um maior cuidado a corrente, pois a correta
manutencao darda uma vida Gtil muito maior a corrente e ao sabre.

O passo da corrente deve coincidir com o passo do pinhao, o calibre da corrente deve
coincidir com o calibre da barra, qualquer equivoco nos itens mencionados acima conduzira
ao desgaste prematuro da corrente, da barra e do pinhao.

Algo acontece quando um cortador afiado tenta cortar com uma guia alta de mais na
profundidade, ao invés de entrar direto na madeira, o cortador passara raspando na madeira,
o fio rapidamente ficara cego.

Ao contrario um guia de profundidade baixo de mais fara com que o corte se torne brusco,

o cortador agarrard a madeira e pode literalmente emperrar o corte, ocasionando emperramento

do motor, emperramento da barra que devera ser cuidadosamente retirada para ndo danificar,
prensar ou entortar, além de poder causar acidentes ao operador.

ELO DE ELO DE UNIAO ELO DE DENTE
UNIAO C/ REBITE IMPULSO DE CORTE

a Y N N N

o

o)

- AN AN AN J

O passo de uma corrente € determinado pela distancia entre trés rebites
consecutivos dividida por dois, conforme indicado na figura abaixo.

Passo 1/4"/ .325” / 3/8” | .404”




CORRENTES

As correntes de corte sdo os elementos de atuacao direta no trabalho de corte da madeira.
O mercado oferece vérios tipos de perfil de dente de corte para melhor adequacdo ao uso.
A durabilidade das correntes depende da lubrificacéo, afiacdo e do tensionamento da corrente.

Antes de montar a corrente, deve-se limpar a ranhura do sabre e o furo de entrada do 6leo para
melhor lubrificacdo da corrente. Se existir muita sujeira na ranhura, a corrente pode soltar-se com
facilidade. Além disso, existe o perigo do Oleo da corrente ser absorvido antes do tempo pela
sujeira e ndo chegar as zonas onde é imprescindivel como, por exemplo, a parte inferior da corrente
(elos). As consequéncias seriam um super aquecimento e desgaste do conjunto de corte. Alimpeza
pode ser feita com um calibrador de corrente ou qualquer objeto pontiagudo que alcance no fundo da
canaleta.

Tensionamento da corrente

Um tensionamento regular da corrente oferece seguranca aos operadores, reduzindo além disso
o desgaste e os danos mais comuns nas correntes. Antes de comecar a trabalhar, convém verificar
o tensionamento da corrente e corrigir se necessario. Durante o trabalho, a corrente aquece e pode
dilatar-se, por isso deve-se esticar quando necessario. As correntes em geral sdo submetidas,
antes de sairem da fabrica, a um estiramento de uma determinada tracéo reduzindo assim o
possivel alargamento da mesma.

A maior parte das moto-serras dispde de um tensor lateral da corrente com o qual se estica a
corrente de um modo facil e seguro.

Deve-se proceder do seguinte modo: com o motor desligado, soltar os parafusos que prendem a
tampa da corrente. Depois, apertar o parafuso tensor com uma chave combinada e com a outra
mao levantar a ponta do sabre ao mesmo tempo, tomando cuidado para ndo se ferir com a
corrente. Deve-se usar sempre luvas de trabalho para evitar, na medida do possivel, o perigo de
se tocar com a mao na corrente afiada. A corrente estara esticada corretamente se estiver
encostando na parte inferior do sabre e ainda puder ser puxada suavemente com a mao.

Elo de TracGo com rampa de seguranca Cortador esquerdo

Guia de
Profundidade

Cortador direito

Elo de Unido

Guia de Profundidade

Ponta de ataque

\ Placa lateral

Garganta

Placa
superior

Furos
para os Guia de
rebites profundidade

Calcanhar




CORRENTES

Nunca trabalhe sem lubrificagéo. Controle a lubrificagédo antes de iniciar o trabalho. Para isso,
segure a motosserra com o conjunto de corte montado sobre um fundo claro.

Se, com uma aceleracdo moderada, aparecer vestigio de 6leo em quantidade crescente, 0
sistema de lubrificag&o da corrente estara trabalhando corretamente.

ATENCAOQ: a corrente néo deve tocar o chao.

Para evitar o desgaste prematuro, deve ser realizado o seguinte procedimento para amaciar a
corrente, montar a corrente ja lubrificada e com vazdo maxima da bomba de 6leo, funcionar a
maguina sem cortar por aproximadamente 1 minuto. Desligar a maquina e deixar o conjunto de
corte esfriar, tensionar novamente a corrente e repetir este procedimento em torno de 4 vezes
deve-se verificar durante alguns segundos o funcionamento da nova corrente antes de iniciar o
corte na madeira.

ATENCAO: Cuidado para néo se ferir nos dentes de corte afiados.

No caso de uma corrente formar um arco na parte inferior do sabre, deve ser reesticada.

Uma corrente nova deve ser reesticada com mais freqiiéncia do que uma corrente que ja esta
em funcionamento ha mais tempo. Observe sempre a correta lubrificacéo e afiacdo da tenséo
da corrente.

(@ © M
REFERENCIA CALIBRE
DA CORRENTE PASSO POL. mm.
1 3/4" 122" 31
16 404" 063" 1 1.6
18 404" 080" 2.0
20 325" 050" 1.3
21 325" 058" | 15
22 325" 063" 1 1.6
25 1/4" 050" 1.3
26 404" 058" 15
27 404" 063" 1 1.6
33 325" 050" | 1.3
34 325" 058" 15
35 325" 063" 1.6
58 404" 058" 1 15
59 404" 063" 1 1.6
72 3/8" 050" 1.3
73 3/8" 058" 15
75 3/8" 063" 1 16
90 3/8" 043" 11
91 3/8" 050" 1.3
95 325" 050" 1.3




Atencao:Uma vez que a corrente pode contrair-se um pouco ao arrefecer, ela nunca deve se
esticada quando quente. Isso poderia provocar grandes danos no sabre ou no virabrequim
(Amaciamento da corrente). E aconselhavel esticar um pouco a corrente depois do trabalho,
especialmente quando estiver fria.

Diagnéstico de correntes:
Dente de corte com fio inc linado para tras, sem ponta

Causa Resultado Solugao

A afiagao foi feita O dente n&do corta, isto causara Afie novamente, mas no
segurando-se a lima desgaste excessivo na parte angulo recomendado.
muito levantada ou a lima inferior dos dentes de corte e Verifique o tamanho da
era grande demais. dos elos de ligagao. lima.

Fio na placa superior em forma de dente (pontiagudo)

Causa Resultado Solugao

A afiagao foi feita O dente trava durante o corte, Afie novamente, mas no
segurando-se a lima a superficie cortada fica aspera. angulo recomendado e
abaixo ou usou-se uma O dente de corte fica sem fio com lima de tamanho
lima muito pequena. rapidamente. certo.

O angulo da placa superior esta maior do que o rec omendado
Causa Resultado Solugao

O lado da lamina estd muito
desgastado e fica sem fio
rapidamente. A acdo de corte é
aspera e irregular.

A afiagdo foi feita segurando-
se a lima num angulo maior
do que o recomendado.

Afie novamente no
angulo
rec omendado.

O angulo da placa superior estd maior do que o rec omendado
Causa Resultado Solugdo

Uma ou a combinagdo dos seguintes Afie os dentes de cortede
fatores:1. Placa sem fio, "cega".2. modo apropriado. Ndo
Insisténcia em cortar com a corrente insista em c ortar com a
sem fio.3. Corte de madeira muito corrente nestas

dura com angulo de afiagdo condigBes. Use dleo a
impréprio.4. Calibre de profundidade vontade. Mantenha os

Desgaste rapido
da parte traseira
dos dentes de
corte e dos elos

muito abaixo ou muito pequeno.5. de ligacdo. dentes de corte bem
Falta de lubrificagdo. afiados.

O angulo da placa superior estéa maior do que o rec omendado
Causa Resultado Solugao

A corrente esta muito apertada,

com muita tensdo.2. Desgaste  Desgaste arredondado Ajuste a tensdo da
comum, quando se utiliza muito  (c 6ncavo) na parte de corrente, afrouxando um
a parte superior do sabre ou baixo dos elos de pouco. Evite cortar muito
devido a trabalhos pesados com ligag&o e dos dentesde com a parte superior ou
a ponta do sabre. corte com a ponta do sabre.




PINHOES

O pinh&o da corrente é submetido a um trabalho muito intenso.

Quando indicar vestigios de desgaste visiveis nos dentes, deve ser substituido imediatamente.
Um pinh&o com desgaste diminui a durabilidade da corrente.

Obtém-se maior rentabilidade, quando se substitui o pinhdo,apds 0 uso consecutivo

de duas correntes.

Troca da Corrente, do Pinh&o e do Sabre

1. A corrente deve ser trocada quando:

Os dentes de corte, pelo desgaste, chegaram a um comprimento minimo de 2 mm ;

Os dentes, elos de tracao e ligacdo estiverem gastos até os rebites, devido a tenséo errada ou
pouca lubrificagéo

2. O Pinh@o de estrela ou rolete, deve ser trocado quando:

Apresentam desgaste normal ou acima de 2mm, pelo tempo de uso, ou quando comeca a
aparecer um canal no pinh&o feito pela corrente;

3. A troca do sabre deve ser feita quando:

A canaleta estiver gasta, com rachaduras, trincas ou com partes quebradas

Corrente

Pinhao b

Sabre X \




PINHOES

PINHAO P/ ROLETE

PINHAO ESTRELA

-

\

N
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O pinhdo da corrente é submetido a um trabalho intenso. Quando verificar desgaste nos dentes,
deve ser substituido imediatamente. Um pinhdo com desgaste diminui a durabilidade da corrente.
Obtém-se maior rentabilidade quando se substitui pinhdo apdés o uso consecutivo de duas

correntes.

Para melhor aproveitamento € recomendado utilizar 2 correntes alternadamente, para cada pinhao,
trocando-se diariamente. E para cada sabre, 2 conjuntos de 2 correntes e 1 pinh&o.
Ou seja, 1 sabre, 2 pinhdes e 4 correntes.

Cuidados e diagnostico

Engraxe o rolamento

A cada troca de coroa

Trincas ou quebras

no pinhao
- N
v
»
o /

Fim da vida util ,
substitua o pinh&o

Desgaste dos
dentes do pinhéo

4 N

o J

Fim da vida atil ,
substitua o pinh&ao

Desgaste e coloragéo
azul na parte externa
do pinhéo

4 N
P

o J

Verificar manutencao
no freio da corrente,
substitua o pinh&o

Desgaste das
ranhuras do pinhéo

4 N

o J

Elos de impulso batem
nas ranhuras da coroa
substitua coroa e pinh&o.

Desgaste e parede
mais fina na parte
interna do pinh&o

J

Verificar manutencéao
na embreagem,
substitua o pinhao




ROLETES

Ranhura 1/4"1 .325” | 3/8” | .404”
X7 | 7X8

Um rolete que esteja gasto danificara e enfraquecera a corrente, até o ponto de ndo haver mais
reparo.

A Unica solucao para um rolete gasto € comprar um novo, a corrente custa bem mais do que o
rolete, portanto, ndo ha economia em usar uma corrente nova com rolete velho.

Para evitar danos com o rolete usado ao montar a corrente nova:
Verifique o rolete usado ao montar a corrente nova.

Mantenha a tensao correta.
Engraxe a gaiola de agulhas sempre que retirar o rolete da maquina.

Cuidados e diagnoéstico

Desgaste da superficie Desgaste da superficie
externa da coroa. interna da coroa.
é é N

\_ \_ /
Quando houver desgaste Quando houver desgaste
acima de Xxmm da coroa e do pinhao
fim da vida util, fim da vida util,

substituir coroa. substituir coroa.




